Material

Jednokomponentni hybridni tmel s velmi dobrou zpracovatel-
nosti a pfilnavosti na Siroké spektrum podkladl. Vytvrzovani
probih& na zakladé kontaktu materidlu se vzdusnou vihkosti.
Pfi aplikaci na vertikalni plochy ma minimalni stékavost. Maxi-
malni povolend pretvoritelnost tmelu je + 25 %.

Provedeni
polyetylénova kartuse nebo saldm

Technické informace

Norma DIN
Objemova hmotnost DIN 52 451-A
Tvrdost dle Shore A DIN 53 505
Vytvoreni povrchové slupky*
Rychlost vytvrzovani*
Smrsténi po vytvrzeni
Maximalni povolené pretvoreni
Trida tmelu CSN EN 15651-1

Elastické zotaveni
Protazeni pfi pretrzeni
E-modul pfi 100% natazeni
Teplotni odolnost
Aplikacni teplota
Skladovaci teplota

Doba skladovani

Technické informace

Klasifikace

1,5 g/cm3

cca 25

cca 20 minut
cca3mm/1.den
3.5%

+ 25%
F-EXT-INT-CC

74 %

cca 350 %

0,38 N/mm?2

-40 °C az +90 °C
+5 °C az +40 °C

+5 °C az +25 °C

12 mésicl v neote-
vieném originalnim
baleni

Povrch

ABS

Beton

Cihla

Eloxovany hlinik
Glazované keramické obklady
GFK laminéat

Eloxovany hlinik

Hlinik

Mosaz

Méd'

Nerezova ocel
Polypropylén

Polystyren

Polyamid

PMMA (plexisklo)
Praskové lakovany hlinik
PVC (tvrdé)
Pozinkované ocel
Sanitarni akryl (barevny)
Sklo

Zadni strana dlazdic
Zelezo

Primer
+, AT150
+, AT140
AT140

+ o+ o+ o+ o+

AT150
AT150

+, AT150
AT120
AT150
AT150

+, AT150
Provedte vlastni testy
AT150

+, AT150
+, AT150
+

AT140

+, AT150

VysSe uvedend tabulka pfilnavosti méa pouze informaéni charakter. Diky rozdilné
kvalité podkladu a aplikaénich podminek je potfeba provést vlastni zkousky
pfilnavosti. + / tmel ma dobrou pfilnavost a i kompatibilitu s podkladem +,
ATxxx / pfilnavost tmelu doporucujeme zlepsit impregnaci ATxxx - / tmel nemé
dostatecnou pfilnavost k podkladu nebo s nim neni kompatibilni.

Priprava podkladni plochy

1. Podklad musi byt nosny, suchy, zbaveny prachu a necistot.

2. Nesavé podklady s uzavienymi pory ocistéte Cisticim pfi-
pravkem AA404. V pripadé citlivych povrchi zied'te Cistici
pripravek AA404 vodou (nutno vyzkouset).
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making it perfect.

Tésmici tmel
Tesniaci tmel

Uszezelniac:
dowlany

SP525

Tésnici tmel
B

Pouziti

Idealni tmel pro vytvoreni trvanlivého
utésnéni styénych a dilatacnich spar ve
stavebnictvi i pramyslu. Tmel je odolny
povétrnosti, starnuti a je UV stabilni. Lze
aplikovat v interiéru i exteriéru.

Hlavni prednosti

¢ |dealni do vysoce pohyblivych spar

e vytecnd zpracovatelnost

e prilnavost na Sirokou radu podkladu
UV a povétrnosti odolny - nezloutne
neobsahuje silikon
bez zapachu pfi zpracovani
zdravotné nezavadny a ekologicky
pretiratelny




Tésnici tmel

Priprava spar

1. Pro vytvoreni optimalni hloubky spary je potieba ji nejdrive
vyplnit vhodnym vyplnovym materidlem. VloZzenim PE
provazce, folie ¢i pasky zabranite nezddoucimu pfilnuti
nasledné aplikovaného tmelu na tfi plochy (stény spéary a
jeji dno).

2.V ptipadé vyplnového materiélu, je nutné pouzit takovy
material, ktery je kompatibilni s tmelem napf¥. PE prova-
zec nebo pasku. Nevhodné jsou olejové, dehtové nebo
bitumen obsahujici vyplnové materidly a materialy na bazi
pfirodniho kaucuku, chloroprenu a EPDM.

3. Aby nedoslo k poskozeni vyplnového materialu pouzivejte
pouze tupé pracovni pomucky bez ostrych hran. Minimalni
rozmér prirezu tmelu by mél byt 5x5 mm. Jestlize pra-
covni prostredi a podminky neumoznuji vytvoreni vhodné
spéary nebo dojde pfi aplikaci k pfilnuti tmelu na tfi plochy,
je nutno pocditat s tvorbou trhlin uvnitf tmelu. Pfi trojahelni-
kovém tvaru tmelu, v rohu dvou styénych ploch, musi byt
minimalné 7mm tmelu na kazdé podkladni plose.

Aplikace

1. Pro dosazeni opticky dokonalych spar doporuc¢ujeme ole-
pit okraje spar vhodnou lepici paskou. Tmel zatlacte do
spary tak, aby nevznikly vzduchové bublinky.

2. Sparu beze zbytku vyplnte. Vyhlazeni tésnici hmoty pro-
ved'te stérkou vhodného tvaru a pouzijte pritom prostredek
na vyhlazovani AA300 (1 polévkova Izice AA300 cca 2 litry
vody).

3. Naredény roztok naneste Usporné rozprasovacem na spoj.
Vyhlazeni provedte dfive, nez se zacne tvofit povrchova
slupka.

4. Lepici pasku poté ihned odstrante, abyste zamezili po-
Skozeni tvorici se slupky. Nadbyte¢né mnozstvi roztoku z
AA300 poté peclivé otrete.

Cisténi

Cerstvy tmel muGzete odstranit GistiGem AA404 nebo &isticimi
ubrousky. Vytvrzeny materidl Ize odstranit jen mechanicky
pomoci vhodného nastroje napr. Skrabkou.

Technicky servis
V pripadé potreby dalSich informaci nas kontak-
tujte.

Dodatecné informace

Vyse uvedené informace jsou poskytnuty podle
nasich nejlepsich znalosti. Po celou

dobu si vyhrazujeme pravo na zménu receptury
naseho produktu. Kupujici by si

podminkami.

zminénému produktu. Aplikace, jakoz

i podminky béhem aplikace, nemame pod kontro-
lou, a proto odpovédnost za né nese-

te vy. Neprebirdme odpovédnost plynouci z
tohoto technického listu. Dodavky se Fidi vyluéné
nasimi vSeobecnymi dodacimi a platebnimi

ilibruck
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Upozornéni

V pripadé statickych spojl s malym pretvorenim (do 5%) Ize
tmel natfit v celém rozsahu. U spary s vétsim pohybem (>5%)
je doporuceno natfeni tmelu pouze na okraji spoje cca T mm.
Povrchy obsahujici dehet a bitumen nejsou vhodnymi pod-
klady pro tmeleni. Pfi styku tmelu s nékterymi organickymi
elastomery jako je EPDM, APTK nebo neopren, mize do-

jit k zabarveni tmelu. Na pfirodnim kameni napf. mramoru
nebo na zule mlze dojit ve styku podkladni plochy a tmelu

ke vzniku skvrn nasledkem puasobeni latek. Tmel nelze pouzi-
vat v prostorech bez pfisunu vzduchu, protoze pro vytvrzeni
potiebuje vzdusnou vihkost. Za nékterych okolnosti material
muze zezloutnout. K tomu muze dojit pri styku tmelu s lepidly,
jinymi tmely nebo agresivnimi chemikaliemi. Tmel neni uréen
pro tmeleni strukturalnich fasad (SG aplikace), pro spojeni
okraja izola¢nich skel, lepeni akvarii a pouziti v medicinském
a farmaceutickém primyslu. Produkt neni vhodny pro aplikace
trvale vystavené plisobeni stojaté nebo minimalné odtékajici
vody nebo pro aplikace pod vodou. Neni otestovany pro lepeni
zrcadel.
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